Fallstudie

Prufvorrichtung fur Bolzenposition

Vom Aufwand zum Effizienz-Booster.

A Ausgangslage - Das Problem:

Die Ausgangslage beim Hersteller von Automa-
tensystemen: In der Qualitatskontrolle mussten
Bolzen auf exakt definierte Positionen gepruft
werden. Die Herausforderungen:

¥ Hoher Zeitaufwand: Die Prufung jeder Bol-
zenposition erfolgte manuell mit Messschie-
bern und Lehren - einzeln, nacheinander.

® Fehleranfalligkeit: Trotz praziser Messmittel
gab es immer wieder Abweichungen - insbe-
sondere bei Personalwechsel oder Zeitdruck.

X Teure Nacharbeit: Viele Fehler wurden erst
beim Kunden entdeckt, was zu Reklamatio-
nen, Kosten und Imageverlust fuhrte.

¥ Personalbindung: Nur eingewiesenes Fach-
personal konnte die Priufung zuverldssig
durchflhren. Neue oder angelernte Krafte
machten haufig Messfehler.

Die LOosung:
=
In diesem Beispiel haben unseren Fokus darauf-
gelegt, den Prozess zu vereinfachen und eine ein-
fache Entscheidung Uber gut oder fehl-Teile zu er-
moglichen. Wir entwickelten eine Vorrichtung, die:

« alle Bolzenpositionen gleichzeitig pruft -
schnell, einfach und eindeutig.

& den Prufprozess fur angelernte Krafte nach-
vollziehbar und sicher macht.

« auch unter Zeitdruck klare Aussagen liefert:
passt oder passt nicht.

& Fehlerqguellen eliminiert, bevor das Bauteil
weiterverarbeitet oder ausgeliefert wird.

& den Prifaufwand minimiert, um Kapazitaten
in der Endkontrolle freizusetzen.

Als Ergebnis konnten wir unserem Kunden eine Vorrichtung prasentieren, die:
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Feinwerktechnik Hiister

Das Ergebnis - Die Wirkung im Produktionsalltag

Kriterium Vorher Nachher mit Hluster-Lésung
Prufzeit 8 Einzelmessungen 1 Arbeitsgang fur 8 Positionen
Bedienpersonal Nur geschulte Fachkrafte Auch angelernte Mitarbeitende
Fehlerrisiko Subjektiv Messmittelabhangig 100 %

eindeutig durch mechani-
sches Raster

Fehlerkosten Reklamationen & Nacharbeit Keine Endkundenfehler mehr

Prozessklarheit Interpretationsspielraum Visuelles, sicheres Go/
No-Go-System

% % % % % Kundenstimme

,Mit dieser simplen Vorrichtungs-
l6sung haben wir unsere Prifpro-
zesse radikal verschlankt. Die Feh-
lerquote ist drastisch gesunken,
unsere Ablaufe schneller und si-
cherer geworden - und das Ganze
funktioniert sogar mit ungelerntem
Personal. Effizienter geht's kaum.”




