Fallstudie

Montagevorrichtung fur Getriebewellen

Von Kraftakt zu Prazisionsmontage.

A Ausgangslage - Das Problem:

Im Montageprozess eines mittelstandischer Ge-
triebehersteller fUr Fahrzeuge mussten empfind-
liche Bauteile auf engstem Raum zusammenge-
setzt werden. Dabei wurden die Mitarbeiter mit
folgenden Herausforderungen konfrontiert:

¥ Hoher Personalaufwand: Fir manche Ar-
beitsschritte waren mehrere Mitarbeitende
notwendig.

¥ Zeitverluste: Oft musste auf eine helfende
Hand gewartet werden.

¥ Ergonomische Belastung: Das Einbringen
der Bauteile war korperlich anspruchsvoll
und erforderte viel Fingerspitzengefthl.

® Schadenanfalligkeit: Beim Positionieren
kam es regelmaRig zu StoRRschaden.

¥ Produktion von Ausschuss: Stolischaden
bei Prazisionsbauteilen flUhrten regelmalig
Zu Ausschuss.

Die LOosung:
-
Unsere Zielsetzung in diesem Fall war klar: der
Prozess muss so gestaltet werden, dass er:

« eine Montage durch 1 Mitarbeiter ermaoglicht.

& fUr mehr Ergonomie sorgt.

& auch von weniger qualifiziertem Personal be-
dient werden kann.

' die Bauteilbeschadigungen verhindert.

Das konnten wir realisieren, indem unsere Vorrichtung diese Merkmale erfullte:
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Feinwerktechnik Hiister

Das Ergebnis - Die Wirkung im Produktionsalltag

Kriterium Vorher Nachher mit Huster-Losung
Personalbedarf 1 Person + 1 Helfer 1 Person - unabhangig &
effizient

Montagezeit Unregelmaldig durch Warte- Durchgangiger Workflow ohne
zeiten auf Helfer Warten

Fehleranfalligkeit Haufige Stoldschaden & Aus- Reproduzierbare Qualitat
schuss

Ergonomie Belastende Handarbeit, enger Kérperfreundlich, gute Zu-
Bauraum mit Quetschgefahr ganglichkeit

Taktzeit Schwankend Stabilisiert, deutlich verklrzt

% % % % % Kundenstimme

,Die neue Station hat unsere Monta-
ge enorm vereinfacht und dadurch
alle Probleme erschlagen.

Eine Person kann jetzt an diesem
Arbeitsplatz allein arbeiten. Die er-
gonomische, sichere Montage redu-
ziert Beschadigungen deutlich, und
unsere Abldufe sind jetzt schneller,
fehlerfreier und wirtschaftlicher.”

ysungen lassen sich problembehaftete Arbeitsplatze zu




